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© Bel efner Vorrichtung zum Herstellen von medbdn^ 
schen Sal ben und derglelchen viskosen Oder pasttsen 
Massen In elner mtttois elnes Motors 6 um die eigene Achse 
antreibbaren rotatkmssymmetrischen SchOssel 3 fOr die zu 
verarbeltenden Ingredentfen 1st e)ne hOhenversteilbar airf- 
geh&ngte Wabce 8 mlt elnem Drehantrieb 13 vorgesehen, 
die In In die SchOssel 3 abgesenkter Stellung mit der SchOs- 
sel 3 einen Spalt 11 fflr die zu verarbeltenden Ingredlentien 
blldet Hlerbel 1st die SchOssel 3 Innen slch nach unten ko- 
nlsch verJOngend ausgebildet und hat einen kakrttenfdrml- 
gen Boden. Die Walze 8 hat einen zyllndrlschen Oder einen 
slch nach unten hln konlsch verjOngenden Ballon und am 
unteren Ende einen Kugelkopf 9. 

Die Zusammenfassung bezieht slch auf Rgur 1. 
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Vorrichtung zum Herstellen von medizinischen Salben 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von 
medizinischen Salben und dergleichen viskosen Oder pastb- 
sen Massen mit einer mittels eines Motors um die eigene 
Achse antreibbaren rotationssymmetrischen SchUssel flir 
die zu verarbeitenden Ingredient ien. 

Salben, Pasten, Cremes und dergleichen Zubereitungen wer- 
den im rezepturmaBigen Maflstab in Apotheken von hoch- 
qualifiziertem Personal unter hohem Zeitaufwand manuell 
hergestellt. Hierbei werden die Salben filr normale An— 
forderungen mittels eines Pistills in einer Reibschale 
hergestellt. Die einzelnen Chargen der so erzeugten Sal- 
ben unterscheiden sich in der Konsistenz, Homogenitat, 
dem Verteilungsgrad und dergleichen voneinander, weil es 
sich bei der Herstellung derartiger Salben um Handarbeit 
handelt, die so gut wie nie zu genau gleichen Ergebnissen 
fUhrt. 

Besonders feine Salben, insbesondere Augensalben erhalt 
man durch Ausstreichen von Salbengrundlage auf einer Plat- 
te und Untermengen der festen Bestandteile mittels eines 
Porphyrisators, eines stempelfbrmigen Ge rates. Die- 
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ses Verfahren 1st sehr umstMndlich. 

Aus der DE-OS 29 09 767 i3t eine Vorrichtung zum Zu- 
bereiten von pastosen Massen, insbesondere medizini- 
schen Salben bekannt , die eine von einem Motor ange— 
triebene horizontale Drehscheibe aufweist. Diese Schei- 
be hat Befestigungsmittel fur eine sich mit der Scheibe 
drehende RUhrschale. In die RUhrschale werden die zu ver- 
arbeitenden Ingredientien hineingegeben und mittels eines 
Spatels wShrend der Drehbewegung der RUhrschale bearbei- 
tet. Die Scherbewegung 1st hierbei jedoch zu gering, so 
daB man nicht zu einer ausreichend homogenen Untermengung 
kommt . 

Hierbei wird der Spatel von der Bedienungsperson von innen 
her in die RUhrschale hineingehalten. Auch die mit dieser 
Vorrichtung hergestellten Salben sind noch zu einem wesent— 
lichen Teil durch individuelle Handarbeit beeinfluBt, so 
daB sich die einzelnen Chargen bezUglich des Verteilungs- 
grades , der Konsistenz, der Homogenitat und dergleichen 
voneinander unterscheiden. 

Dosweiteren 1st aus der DE-PS 681 343 eine Dreiwalzen- 
maschine zum Behandeln, insbesondere Giatten von Salben 
bekannt. Bei dieser bekannten Dreiwalzenmaschine laufen 
Je zwei benachbarte Walzen im umgekehrten Drehsinn mit 
unterschiedlichen Geschwindigkeiten urn. Ein wesent licher 
Teil der in Bearbeitung befindlichen Salbe bleibt an den 
Vandungen der Walzen hangen und wird zu den Seiten hei^- 
ausgedrUckt , so daB sie limner wieder yon den Walzen abge— 
schabt werden mufi. Hinzu kommt, daB diese Drelwalzenmaschi— 
nen im Aufbau aufwendlg und in der Handhabung umstSndlich 
sind. 

AuBerdem .'sind Vorrichtungen bekannt, bei denen innerhalb 
einer SchUssel ein Messereinsatz zum Zerkl einem und Mi- 
schen drehbeweglich angeordnet ist. Die klelnsten SchUs- 
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seln haben einen Inhalt von 12000 cm und slnd daher im 
Defekturmaflstab , also im Kllogranunberelch elnzusetzen. 

Diese Gerate elgnen sich nur ftlr die Verarbeitung von 
Salben-Mengen von mehr als 12 kg und slnd daher nlcht 
fllr den rezepturmafligen Maflstab, also fUr 10 bis 200 g 
elnzusetzen. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
der einleitend genannten Art zu schaffen, mit der ohne 
manuelles Eingrelfen durch eine Bedlenungsperson medi- 
zlnlsche Salben und derglelchen viskose Oder pastdse 
Massen auch in rezepturmMBigem Maflstab hergestellt wer- 
den kbnnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch gelost , dafl 
eine hdhenverstellbar aufgeh&ngte Valze mit eigenem Dreh- 
antrieb vorgesehen ist, die in in die Schtlssel abgesenkter 
Stellung mit der SchUssel einen Spalt filr die zu verarbei- 
tenden Ingredientien bildet. 

Auf diese Veise gelangt man zu einer Vorrichtung zum Her- 
stellen von medizinlschen Salben und derglelchen viskosen 
Oder pastOsen Massen, mit der der RUhrvorgang innerhalb 
der SchUssel ohne manuelles Eingrelfen durch eine Bedle- 
nungsperson erfolgt. Das bedeutet gleichzeltig , dafl die 
erfindungsgemdfl hergestellten Salben immer den gleichen 
Vorschriften in bezug auf Homogenitat, Konslstenz, Ver- 
teilungsgrad und derglelchen genUgen. Diese Vorrichtung 
kann in an sich bekannter Veise mit einer Zeitschaltuhr 
ausgerUstet seln, so dafl es fUr den Apotheker genUgt, 
wenn er die Salbengrundlage und die erforderlichen In- 
gredientien in bestimmten Mengenverhaitnissen zueinander 
In die SchUssel gibt. Die Vorrichtung arbeitet entsprechend 
der mit der Zeitschaltuhr eingeschalteten Zeit und schal- 
tet anschliefiend ab, ohne dafl hierzu die Aufsicht einer 
Bedlenungsperson erf orderlich ware. Das fUhrt gleichzel- 
tig zu einer Verringerung des Zeitaufwandes fUr die Herstel- 
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lung derartlger Salben und zu einer Reduzlerung der Per- 
sonalkosten. 

Die erfindungsgemSS ausgebildete Vorrichtung 1st zur 
Bearbeitung der Stoffsysteme fltissig-flllssig und fest-flUs- 
sig sowie zum Mischen, Suspendieren, Ebiulgieren und An- 
reiben geeignet . Ein Anpasten oder Vordispergieren in ei— 
genen ArbeitsgMngen ist nicht erf orderlich . Agglomerate 
fester Bestandteile werden zuverlMssig zerrieben. Des wei- 
teren ist es mit der erflndungsgemMBen Vorrichtung mdgllch, 
Salben und dergleichen in rezepturm&Bigem Hafistab, also 
in kleinen Nengen im Grammbereich herzustellen. 

Hinzu kommt, dafi der Reinigungsaufwand den flir die in der 
Rezeptur gebrSuchlichen GerSte , insbesondere Reibschale 
und Pistill nicht Ubersteigt. Es befinden sich also keine 
Lager, Schlagmesser Oder Abstrelfer, die umstSndlich zu 
reinigen sind,. in der Schtlssel. Das Abstreifen lSBt sich, 
so weit Uberhaupt erforderlich durch Hineinhalten eines 
Spate lmessers in die rotierende Schtlssel erledlgen. 

Innerhalb der Schtlssel. fehlen vorteilhafterweise alle 
Hemmnisse, die die freie Bewegung der Salbe behindem kttnn- 
ten, so daB sich bei Bearbeitung von Salben mit niedriger' 
Viskositat keine Salbenklumpen bilden, die sich oft nur 
durch umstSndliche Hanipulationen entfemen Oder auf— 

Ibsen lassen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erf indung ist die Schtlssel 
innen sich nach unten konisch verjtlngend ausgebildet und 
hat einen kalottenfSrmigen Boden. Hlerdurch lassen sich 
auch kleinste Hengen im Kalottenbereich der Schtlssel 
bearbeiten. 

ZweckmcLBig 1st die Schtlssel mittels eines Lagers ei— 
nem Untertell drehbar gelagert und ohne wei teres von dem. 
Unterteil abhebbar. Das fUhrt zu dem Vorteil, daB die 
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Schlissel wagefahig 1st und die einzelnen zu bearbei ten- 
den Ingredientien durch einfaches Zugeben zu den be- 
reits in der Schlissel befindlichen Materialien gewogen 
werden kbnnen. FUr die Schlissel ist es wichtig, daB sie 
exakt zentriert ist und einen prazlsen sowie schwingungs- 
freien Rundlauf aufweist, damit sich zwischen der Walze 
und der Schlissel ein definierter Spalt ausbilden kann. 

Wichtig ist auch, daB die Walze glatt an der Wandung der 
Schlissel und an dem gesamten kalottenfiJrmigen Bereich 
des Bodens der Schlissel anliegt , urn Klumpenbildung zu 
vermeiden. 

Die Schlissel hat zweckmdBlg ein Vo lumen von 1 500 bis 
3 

2 000 cm , urn auch grdBere Mengen, insbesondere Mengen 
3 

bis zu 1 000 cm bearbeiten zu kbnnen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung hat die Walze einen 
zylindrischen Ballen und am unteren Ende einen dem ka- 
lottenfbrmigen Boden angepaBten Kugelkopf, und zwar derart, 
daB der Kugelkopf am unteren Ende der Walze genau in die 
Kalotte am Boden der Schlissel paBt. 

Abweichend von einer zylindrischen Walze kann die Walze 
auch einen sich zum unteren Ende hin verjlingenden Ballen 
und am unteren Ende einen dem kalottenfbrmigen Boden 
angepaBten Kugelkopf haben.Der Kugelkopf am unteren Ende 
der Walze 1st ebenfalls so ausgebildet , daB er' genau 
in die Kalotte am Boden der Schlissel paBt, tun auch hier 
einen genau definierten Spalt zwischen der Walze und der 
Schlissel aufrecht erhalten zu kbnnen. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die Vor- 
rlchtung so ausgebildet, daB an einer neben der Schlissel 
angeordneten senkrecht stehenden Stange eine Hubeinrich- 
tung zum' Heben und Senken der Walze mit Antrieb angeordnet 
ist. Durch diese Hubeinrlchtung kann die Walze aus der Schlls- 
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sel herausgehoben und wieder in die Schtissel abgesenkt 
werden. 

ZweckraaBig 1st hierbei auf der Achse der Valze ein An- 
triebsmotor vorgesehen, der an der Hubeinrichtung aufge- 
hSngt 1st. Hierbei kann der Antriebsmotor in elnera Schwenk- 
lager an der Hubeinrichtung aufgehSngt sein. 

Es empfiehlt sich, daS die Valze sich in aus der Schlis- 
sel herausgehobener Position liber der Schllssel befindet. 
Damit ist sichergestellt, dafl etwa bei Bearbeitung einer 
relativ dUnnflUssigen Salbe diese von der Valze in die 
Schtissel abtropfen kann, ohne daB dadurch der Berelch 
auBerhalb der Schtissel beschmutzt vrtirde. Das Heben und 
Senken der Valze ist auch wbhrend des Betriebes mbgllch. 
Hierdurch last sich der Spalt zwischen der Valze und der 
Schtissel regulieren. 

Die Valze kann ein Volumen von 200 bis 400 cm^auf weisen . 

Die Schtissel und die Valze kSnnen iin allgemeinen aus Me— 
lamin Oder Hartporzellan bestehen. Ftir besondere Zwecke 
kbnnen Schtissel und Valze aus gehMrtetem Stahl bestehen. 

Die Schtissel und die Valze kbnnen in gleicher Drehrichtung 
angetrieben sein. Hierbei empfiehlt es sich, die Uinfangsge— 
schwindigkeit der Valze hbher als die Umfangsgeschwindlgkeit 
der Schtissel zu bemessen. Es hat sich versuchsweise als 
sinnvoll erwlesen, die lAnfangsgeschwindigkeit der Valze 
wenigstens doppelt so hoch wie die Umfangsgeschwindigkeit 
d er Schtissel zu bemessen. Hierdurch ist sichergestellt, 
daQ sich vor der Valze kein Salbenklumpen bilden kann, 
sondem die Salbe in den Spalt zwischen Valze und Schiis- 
sel hineingezwungen wird. AuBerdem ist dadurch die Scher— 
bewegung- groB genug, um eine gute Untermengung zu ge- 
wShrleisten. 
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Abweichend hiervon konnen jedoch auch die Schlissel und 
die Walze in entgegengesetzten Richtungen angetrieben 
sein. Auch hierbei 1st die Umfangsgeschwindigkeit der 
Walze hdher als diejenige der SchUssel. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eiiies in der 
Zeichnung dargestellten Ausfllhrungsbeispiels naher er- 
ldutert. 

Es zeigt 

Figur 1 eine Ansicht auf die Vorrichtung mit 
einer SchUssel im Schnitt und 

Figur 2 einen Schnitt ISngs der Linie II-II 
der Figur 1. 

Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung dient zum 
Herstellen von medizinischen Salben und dergleichen vis- 
kosen Oder pastbsen Massen. Es ist mbglich, im rezeptur- 
mSLBigen MaBstab, also im Grammbereich zu arbeiten.. Auf 
einem Unterteil 1 ist mittels eines Lagers 2 eine SchUs- 
sel 3 um ihre senkrechte Achse drehbeweglich gelagert. 

Die SchUssel 3 hat im dargestellten AusfUhrungsbeispiel 
an ihrem oberen Ende einen Zahnkranz 4 , in den ein Zahn— 
rad 5 eines Elektromotors 6 eingreift. Das Zahnrad 5 
des Elektromotors 6 ist in und auBer Eingriff mit dem 
Zahnkranz 4 der SchUssel zu bringen. Es sind flir diesen 
Zweck auch andere bekannte Antriebsmittel, etwa Reib- 
rfider, Treibriemen und dergleichen verwendbar. 

Die SchUssel ist innen sich nach unten hin konisch ver- 
jUngend ausgebildet und hat einen kalottenfbrmigen Bo- 
den 7. Das Volumen der SchUssel 3 betrdgt etwa 1 500 bis 

3 

2 000 cm . 

In der SchUssel 3 ist eine Walze 8 mit einem sich nach 
unten verjUngenden Ballen 10 vorgesehen, der an seinem 
unteren Ende einen Kugelkopf 9 hat. Zwischen der Walze 
8 und der SchUssel 3 ist ein Walzenspalt 11 geblldet, der 
im wesentlichen eben verlduft , jedoch im unteren Bereich 
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der Schiissel 3, also im kalottenfdrraigen Bereich 7 ge- 
krUmmt 1st. 

Auf der Achse 12 der Walze 8 1st mit dieser fluchtend als 
Antrieb eln Elektromotor 13 angebracht. 

Neben der Schiissel 3 1st an dem Unterteil 1 elne Stange 14 
vorgesehen, an der elne Hubelnrichtung 15 hohenverstell- 
bar gefiihrt ist. Die Hubeinrichtung 15 ist mittels der 
Feststellschraube 16 an beliebiger Stelle zu arretieren. 

Sie weist elnen Arm 17 aof, der an seinem freien Ende ein 
Schwenklager 18 besltzt , in dem der Elektromotor 13 
schwenkbeweglich gelagert ist. 

Die Walze 8 und die Schiissel 3 drehen sich, wie insbe- 
sondere aus Figur 2 ersichtlich ist, im dargestellten 
AusfUhrungsbeispiel entgegen dem Uhrzeigersinn in glei- 
cher Drehrichtung a beziehungsweise b. Die Drehzahl der 
Schiissel 3 betrMgt n x und die Drehzahl der Walze 8 n 2 , 
wobei die beiden Drehzahlen n.^ und n g so gewShlt sind, 
daB die Umfangsgeschwindigkeit der Walze 8 erheblich 
hbher, insbe sonde re wenigstens doppelt so hoch wie die 
Umfangsgeschwindlgkeit der Schiissel 3 ist. Durch die hohere 
Umf angsgeschwindigke i t der Walze 8 gegentiber der Schiissel 
3 wirkt die Oberilache der Walze 8 auf die an der Schiissel— 
innenfiache verteilt befindliche Salbe 19 wie ein Por- 
phyrisator gegenliber einer Platte. 
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Vorrlchtung zum Herstellen von medizinischen Salben 



Patentansprllche 



1. Vorrichtung zum Herstellen von medizinischen Salben und 
dergleichen viskosen Oder pastbsen Massen mit einer 
motorisch urn die eigene Achse antreibbaren rotations- 
synunetrischen SchUssel fllr die zu verarbeitenden Ingre— 
dientien und einer hohenverstellbar aufgehangten eben- 
falls motorisch antreibbaren Walze, die in in die SchUs- 
sel abgesenkter Stellung mit der SchUssel einen Spalt 
fUr die zu verarbeitenden Ingredientien bildet, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die SchUssel (3) innen sich nach unten konisch ver— 
JUngend ausgebildet ist und einen kalottenfbrmigen Bo- 
den (7) hat sowie die Walze (8) einen eigenen Antrieb 
(13) aufweist und am unteren Ende einen dem kalotten- 
fbrmigen Boden (7) angepaBten Kugelkopf (9) hat. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. 



daB an einer neben der SchUssel (3) angeordneten senk- 
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recht stehenden Stange (14) eine Hubeinrichtung (15) 
zum Heben und Senken der Valze (18) mit Antrieb (13) 
angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl auf der Achse der Walze (8) ein Antriebsmostor (13) 
vorgesehen ist, der an der Hubeinrichtung (15) aufge- 
hangt ist. 

4. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Antriebsmotor (13) in einem Schwenklager (18) 

an der Hubeinrichtung (15) aufgehangt ist. 

» 

5. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schiissel (3) und die Walze (8) in gleicher Dreh- 
richtung (a,b) angetrieben sind. 

6. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 
1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Umfangsgeschwindigkeit der Walze (8) hoher be- 
messen ist als die Umfangsgeschwindigkeit der Schiissel (3). 

7. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspriiche 
Ibis 6, 

dadurch gekennzeichnet. 

daB die Umfangsgeschwindigkeit der Walze (8) wenigstens 
doppelt so hoch bemessen ist wie die Umfangsgeschwindig— 
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keit der SchUssel (3). 

Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche 
1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Schussel (3) und die Walze (8) in entgegenge- 
setzten Richtungen angetrieben sind. 
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